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1. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazev a adresa dodavatele:

A ADAMIK Company, s.r.o.
‘ COMPANY 7v39 21 Paskov
Ceska republika
IC: 26845318

2. UvVoD

Navod k pouzivani (dale jen Navod) plati pro hydraulickou lisovaci soustavu typ EK. Navod je
vystaven vyrobcem zafizeni, navazuje a vychazi ze schvalenych technickych podminek, které jsou
zavaznym dokumentem urcujicim pozadavky na vyrobu EK.

Material zpracovavany na tomto zafizeni ma vystupni tvar brikety o priméru 62 mm a délce 20-
50 mm. Tato briketa neobsahuje zadné pojivo a zhuthovaci efekt je docilovan pouze tlakem ve
valcoveé raznici odporem vilastniho materialu.

Zpracovavany material, ktery je uloZen v nasypce lisu je automaticky dopravovan pomoci
podavaciho zafizeni do valcové raznice. Cely proces briketovani je automaticky. Pro zabezpeceni
spravného chodu stroje a docileni poZadovaného vysledku je nutno dodrzovat nasledujici zasady a
pokyny pro pracovniky pfi montazi, obsluze a udrzbé.

2.1 Pouziti v souladu s podminkami

Briketovaci lis se pouziva vyhradné pro lisovani briket z truhlarského odpadu ve formé pilin a hoblin
s velikosti do 15 mm a mérnou hmotnosti 70-120 kg/m3 bez pfimési dievotfiskového odpadu, dale
papiroveho odpadu jako je papirovy prach nebo odfezky papiru s velikosti do 15 mm.

Materialy nesmi obsahovat smés z lisovaného odpadu nebo podobného materialu s maximalnim
obsahem prachu 20 %. Dale material nesmi byt ovlivnén lepidly, lepidly nebo laky.

Provoz s jinymi materidly je bezpodmineéné nutny po konzultaci s vyrobcem a jeho pisemnym
souhlasem. Kazdé pouziti mimo tuto specifikaci je povazovano za neurCené. Vyrobce nenese
odpovédnost za zadné poskozeni nebo poruchy. Jediné riziko nese provozovatel. Poruseni bude
mit za nasledek vyprseni platnosti vSech zaru€nich naroku.

2.2 Neopravnéné pouziti

zarizeni EK anebo k porucham, stejné jako ke zvySenému a nepredvidatelnému

: V pripadé nespravného provozu briketovaciho lisu muzZe dojit k poSkozeni
nebezpeci urazu pro obsluhu.



Briketovaci lis neni vhodny pro konstrukéni technologie a neni schvalen pro lisovani lehkych
kovovych tfisek nebo prachu, napfiklad hlinik.

Rovnéz je vyslovné zakazano lisovat materialy s pfimésemi kovovych Castic, napf. hlinikové hobliny,
hlinikovy prach, hifebiky, sponky nebo podobné.

2.3 Obecné

Briketovaci lis opustil vyrobni zavod v nalezitém stavu. Pfekontrolujte prosim ihned po dodani
briketovaciho lisu vnéjSi pfipadné poskozeni. V pfipadé poskozeni oznamte bezprostiedné
pfipadné namitky dopravnimu prepravci.

f M Prectéte si bezpodminecné pred uvedenim briketovaciho lisu do provozu radné
| tento Névod k obsluze.

Pozor! Instrukce pro uloZzeni

Po dodani briketovaciho lisu a prislusenstvi a pred uvedenim do provozu,

obzvlasté pri dlouhodobém skladovani ve volném prostoru, je tfeba prijmout
0 bezprostredné opatreni, ktera zajisti, aby bylo s jistotou zabranéno skodam,

poskozeni, agresivni atmosfére a jinym Skodlivym vilivim, jedno jakého druhu,

na dodanych predmétech.

Na poskozeni a nasledné skody, které vzniknou nedodrzenim instrukci pro

ulozeni, se zaruka nevztahuje.

Piktogramy pouzité v navodu

Tento piktogram upozoriiuje na vdechny nebezpecéné situace, v€etné poskozeni osob.

POZOR! Tento symbol odkazuje na bezpecnostni opatfeni, ktera jsou nutno
dodrZovat, aby bylo zabranéno Skodam na stroji.

> @ B

UPOZORNENI: Tento piktogram se pouziva, je-li nutno udélat dodateéné poznamky.



3. POKYNY PRO BEZPECNOST

Pro zajiSténi provozu v souladu s podminkami a dosazeni nejlepSich vysledkl lisovani museji byt
provozovatelem stroje zabezpecCeny nasledujici zasady a pokyny:

Provozovatel stroje EK musi v ramci povinné péce dbat zasadné o to, aby vSichni jeho pracovnici,
ktefi pfi normalnim provozu pfijdou do styku s timto strojem — pfedevSim servisni pracovnici a
obsluhujici personal — precetli pozorné pred uvedenim do provozu tento Navod a dodrzovali ho ve
vSech bodech.

Pracovniky montaze se rozumi zaméstnanci dodavatele vyskoleni pro tuto cinnost nebo
zaméstnanci odbératele s kvalifikaci strojni zamecnik.

Pracovnikem udrzby se rozumi zaméstnanec odbératele s kvalifikaci strojni zamecénik a
zaméstnanec odbératele s kvalifikaci provozni elektrikar.

Pracovnikem obsluhy se rozumi zapracovany pracovnik bez zvlastnich pozadavku na kvalifikaci,
ktery ze svého pracovisté u elektrického rozvadéce ovlada a kontroluje spravny chod EK, dopliuje
surovinu do EK a adjustuje vyrobek.

3.1 Zakladni bezpecnostni pozadavky

1. Zhlediska bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, EK vyhovuje platnym zasadam podle Ceskych
a evropskych technickych norem a aplikovanym predpisim pro bezpec€nost prace.

2. Pfi dopravé a montazi EK je nutné dbat na predpisy pfi zdvihani bfemen a dodrzovat pfedpisy
BOZP.

3. PFimontazi zafizeni je nutno dbat montaznich pfedpist uvedenych dale v tomto Navod. Montaz
EK provadi odbératel zafizeni.

4. Elektricka zafizeni v prostfedi s nebezpeCim pozaru hoflavych hmot musi byt provozovana
alespon pod ob&asnym dohledem (pracovnikem odborné zpUsobilym). V dobé pracovniho klidu
musi byt vSechna elektricka zafizeni vypnuta.

5. Pracovnik obsluhy mlze obsluhovat elektricka zafizeni EK pouze pomoci ovladaciho panelu,
nesmi vstupovat do hlavniho rozvadéCe. Obsluha nesmi provadét zasahy na elektrickém
zafizeni. Osoba znala s pfislusnou elektrotechnickou kvalifikaci muze pfi odpojeni zafizeni od
zdroje napajeni provadét pouze zapnuti jisticich a chranicich prvkua ¢i vyménu tavnych pojistek.

6. Pokud jsou v pribé&hu chodu zafizeni zjiStény zavady ohrozujici obsluhu, je nutné zafizeni
odpojit od napajeni a pfivolat odbornika udrzby jak strojni, tak elektrické ¢asti.

7. Po ukoncCeni prace nebo pfi odstavce zajisti se hlavni vypina¢ stroje uzamcéenim ve vypnutém

stavu.

V pfipadé pozaru pouzijte pro haseni hasici pfistroj na bazi CO2

Stroj je za podminek obvyklych, popf. nami ureného pouziti bezpeny a vyhovuje platnym

predpisim a zakonlm smérnic EU o bezpecnosti vyrobku, vEetné naslednych zmén a dodatkd,

pokud jde o bezpeclnost prace a dale jsou pfijata opatfeni pro zabezpeleni shody nami
vyrabénych stroju s technickou dokumentaci.

10.Provozovatel bude seznamen v protokolu o pfedani informaci tykajici se zbytkovych rizik, které
lezi v okruhu odpovédnosti provozovatele.

11.Pfi provozu briketovaciho lisu museji byt dodrzovany predpisy a zakony, zejména smérnici EU
2009/104/ES o minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi zaméstnancl pfi
praci na pracovisti a provozni bezpecnostni pfedpisy jako jejich ¢eské provedeni. V zajmu
bezpe&ného provozu odpovida provozovatel, odpovédné osoby a provozovatel stroje za
dodrzovani predpisu.

© o



12.Vybusné, jim na roven podobné latky (podle ATEX) nebo lehce zapalné latky nesméji byt do
stroje pInény.

13.Latky, které podle zakona o likvidaci odpadu podléhaji zvlastnim ustanovenim pro likvidaci,
nesméji byt do stroje plnény. PInény nesméji byt stavebni odpad, dfevo nebo tvarové c¢i tyCoveé
konstrukce nebo jiné tvrdé materialy.

14.Zhuthovan maze byt jen material, ktery se da deformovat uréenym lisovacim tlakem a zhutriovat
v lisovacim prostoru.

15.Vhazovany nesméji byt zadné Zhavé nebo hofici Castice.

16.Nikdy nesahejte za provozu napf. za u€elem odstranéni ucpani do oblasti Snekovych prohlubni
na dné nasypky, a to ani nastrojem (dfevénou nebo Zelenou ty&i apod.)

17.Zivotnost hydraulickych hadic je omezena. Proto musi odbornik provadét minimalné roéni
vizualni kontroly.

18.0dfena mista hadic, fezy, trhliny, zkfehnuti nebo zména zabarveni znamenaji snizenou
bezpecCnost prace. V téchto pfipadech je tfeba provést vyménu.

19.Hadicové armatury musi byt rovnéz pravidelné podrobovany vizualni kontrole. Netésna mista,
ktera nelze odstranit dotazenim upevnovacich matek, deformace, vznik koroznich vrstev jsou
znakem pro nutnou vymeénu.

20.Pred cisténim stroje odpadu musi obsluha zajistit uzamceni hlavniho vypinaCe a umistit visaci

NN

ZARIZENI
TUTE WSTRAHY
SM ODSTRANIT

POZOR ZARIZENi VYPNUTO ’:Pm “ T

Vo I 2.

21.P¥i provadéni udrzby je nutné stroj opatfit bezpecnostni tabulkou:

NEZAPINEJ NA ZARIZENi SE PRACUJE ®

22.Zkontrolujte, zda nejsou bezpecnostni Stitky (Stitky se zlutym pozadim), poSkozeny a zda jsou
Citelné, v pfipadé poSkozeni vymérite za novy.

23.Zkontrolujte, zda typovy Stitek neni poskozen nebo necitelny, v pripadé poSkozeni vymérite za
novy

24.Po skonceni technického Zivota stroj zlikvidujte v souladu s pfedpisy ministerstva Zivotniho
prostiedi.



3.2 Bezpecnostni predpisy

Ve standardni verzi spliiuje zafizeni EK pozadavky normy EN ISO 13857 "Bezpec€nost strojnich
zarizeni - bezpec€nostni vzdalenosti proti dosahu nebezpecnych oblasti s hornimi a dolnimi
koncCetinami".

Zarizeni EK muze byt provozovano samostatné nebo instalovano v systému (napf. zabudovani pod
filtraCnim zafizenim).

A

A POZOR! Pred instalaci a uvedenim do provozu &ti Navod k pouzivani!

POZOR! Nebezpedi urazu rotujicimi souc¢astmi!

POZOR! Neodstrariuj bezpe€nostni kryt, pokud je stroj v provozu!
Hrozi nebezpedi urazu!

)=



3.3 Pokyny pro bezpecnost pfri udrzbé

1.

SIN

Pracovnik udrzby provadi pribéznou kontrolu technického stavu EK. V pfipadé vyskytu zjevné
poruchy se okamzité EK odstavi z provozu a v praci se nepokracuje az do odstranéni poruchy.
Udrzba je provadéna podle nasledujicich pokyn(.

Pred zaCatkem a v prabéhu prace umistit informacni tabulku!

. Pfi udrzbovych a opravnych pracich musi byt stroj kompletné odpojen a zajistén proti

nepovolanému opétovnému zapnuti

. Pfed kontrolou a Cisténim elektrickych zafizeni musi byt vytvofen stav bez napéti a tento na dobu

trvani praci zabezpecen.

. Udrzbové, gistici a inspekéni prace smé;ji byt provadény jen pfi klidovém stavu a odpojeni stroje

a vyluéné proskolenym odborné zpusobilym osobami. Hlavni spina¢ musi byt zajistén visacim
zamkem proti nahodnému zapnuti a uzamcen. Kli¢ musi byt uchovavan u dozorového personalu
nebo odbornika.

. Dbejte na to, aby Navod, ktery patfi ke stroji, specialni naradi k udrzbé, olejniCky a tukove

maznice, nutné k mazani, jakoz i Cistici potfeby a sady mazadel byly vzdy v prostorech -
nadobach pro tyto véci urCenych.

. Pfi styku s olejem, mazadly a jinymi latkami musi byt respektovany specifické bezpeénostni

predpisy a zakonna ustanoveni, které plati pro tyto produkty.

Seznam pouzitych technickych predpist a Ceskych technickych norem:

EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2009, EN 894-1+A1:2009, EN I1SO 4413:2011,

EN 60204-1 ed.3: 2019, EN 61000-6-2 ed. 3:2006, EN 61000-6-4 ed. 2:2007/A1:2011,

EN ISO 14118:2018, EN ISO 14119:2014, EN 14120:2017, EN I1SO 13849-1:2017,

EN ISO 13850:2017, EN ISO 13854:2021, EN I1SO 13857:2021, EN ISO 11202:2010, EN ISO 7010

POZOR!

Pred uvedenim do provozu je nutné demontovat prepravni zatku ve viku olejové
nadrze proti vytékani oleje pri prepravé (zatka je oznac¢ena félii)!!!

0 Po demontazi prepravni zatky je nutné namontovat zatku se vzduchovym filtrem
do vika olejové nadrze

Zatka se vzduchovym filtrem je ulozena pfi prepravé ve skrini elektrického

rozvadéce!!




4. MONTAZ ZARIZENI

1. Zafizeni EK je dodavano ve smontovaném stavu na nosném ramu. Jednotlivé zakladni jednotky
jsou jiz od vyrobce sestaveny, propojeny do funkéni sestavy a zakotveny k ramu pomoci
Sroubového spojeni. VSechny elektrické a hydraulické pohony jsou uzemnény a propojeny s
fidicim a ovladacim panelem elektrického rozvadéce EK a pfipraveny k €innosti.

2. V pfipadé dodavky EK s hydraulickou jednotkou, zvlast na samostatném podstavci, je nutno tuto
jednotku po ustaveni na misto propojit hydraulickymi hadicemi a zapojit elektricky motor Cerpadla
dle pokynu vyrobce a dle pfilozenych schémat.

3. Montaz zafizeni spocCiva v usazeni stroje na vodorovnou plochu (betonova plocha s min. nosnosti
450 kg/m2) pomoci vysokozdvizného voziku s minimalni nosnosti 2 t.

4. Hlavni pfivod elektrického proudu je proveden kabelem o minimalnim prufezu dle tabulky z
hlavniho rozvadéce elektrické energie vyrobny. Pfivod musi mit samostatny vypinac a jistic s
motorovou charakteristikou v hodnoté dle tabulky

5. Kabel hlavniho pfivodu elektrického proudu se pfipoji na vstupni svorky elektrického rozvadéce.

6. Zkontrolujte impedanci poruchové smycky a vhodnost zafizeni s nadproudovou ochranou v misté
instalace stroje.

POZOR!

/_\ Briketovaci lis typu EK neni ur¢en pro spolecnou montaz s jakoukoli filtracni
nastavbou! Konstrukce lisovaciho ramu neni hermeticky uzavriena proti
pruchodu vzduchu.

Typ lisu Prurez pripojovaciho kabelu Velikost jistice
EK 20 5x2.5mm?+1x6 mm?PE C16 A
POZOR!
f Pred prvnim spusténim do provozu je nutné zkontrolovat spravné sfazovani
privodu elektrického proudu. Spravny smér otaéeni motoru je oznacen Sipkou

na krytu elektrického motoru ¢erpadia.

10



4.1 Pokyny pro bezpecnost pri montazi

1. Pouzijte vhodné zvedaci a vazaci prostfedky a ucifite odborna bezpeénostni opatfeni (Udaje o
maximalni celkové hmotnosti viz typovy Stitek nebo ,technicka data“ v tomto Navodu).

2. Lis nesmi byt instalovan v mistech nebezpeci vybuchu hoflavych prachd ani plynu.

3. Rozmistovani podest, Zebfiku nebo jinych pomocnych prostfedkd neni pFipustné.

4. Je zakazano nastupovat, stat nebo Splhat po ocelovych konstrukcich strojniho zafizeni véetné
ochrannych krytu.

5. Pfi instalaci je nutno dbat na bezpecnou vzdalenost 0,8 m od pevnych ¢asti staveb nebo jinych
zafizeni a také ponechani bezpeéného prostoru pred rozvadécdi elektrického zafizeni.

PRISUN MATERIALU

{2500

PRISUN MATERIALU

PRISUN MATERIALU

OBSLUHA

N/ SERVISNI PRISTUP - MANIPULACE S TEZKYMI SOUZASTMI

6. Priinstalaci manipulacni technikou je nutné stroj zvedat za pevné unosné Casti pfi dodrzeni vSech
souvisejicich pfedpisu pro zdvihani bfemen jefaby dle ISO 12480-1 apod.

11



. Pfed uvedenim do provozu museji byt vSechna bezpecnostni zafizeni v ochranné poloze a
blokovaci zafizeni a jina bezpe&nostni opatfeni, zabudovana do fizeni stroje, funk&ni. Funkénost
obsluznych prvkd musi byt pfekontrolovana.

. Obsluha zafizeni musi byt seznamena s pfivodem proudu lisu a z mozZnosti jeho vypnuti.

4.2 Vliv zaFizeni na pracovni prostredi

4.2.1 Hlukové emise

1.

Pro vyhodnoceni hluénosti bylo pouzito normy EN ISO 11202:2010 — Akustika. Hluk vyzafovany
stroji a zafizenimi. Ur€ovani hladin emisniho akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich
stanovenych mistech s pouzitim pfibliznych korekci na prostfedi.

. ProtoZe stroj pracuje v automatickém chodu a plnéni nasypky materialem je pfevazné ruéni, neni
pfesné definovano pracovni misto stojici obsluhy stroje. Hladina akustického tlaku byla proto
méfena na 5 méficich mistech ve vzdalenosti 1 m od povrchu stojiciho zafizeni a ve vySce 1,6
m od podlahy.

3. Ekvivalentni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy pfi pouZziti vahoveého filtru

A nepfesahuje hodnotu 80 dB(A).
. Hodnota okamzitého akustického tlaku vazeného funkci C na pracovnim misté nepfesahuje 63
Pa (tj. 130 dB vztazeno na 20 uPa)

5. Prestoze ekvivalentni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté podle vysledkd méfeni

nepiesahuje 80 dB(A) byla ovéfena informativné i hladina akustického vykonu emitovaného
strojem 87,3 dB(A). Vysledek ovéfeni ma informativni vyznam pro pfipadné provedeni opatfeni
pro obsluhu. Obsluha nemusi pouzivat za provozu ochranné prostfedky sluchu a neni nutné
sledovat hlukové vlastnosti stroje.

6. Pro vyhodnoceni hlu¢nosti bylo pouzito norem EN ISO 3746 a EN ISO 11204.

4.2.2 Tepelné emise

Tepelné emise strojni zafizeni vyzaruje v minimalni mife. Pfi provozu stroje vznika teplo, které je
ukladano v jednotlivych prvcich stroje a zejména v hydraulické kapaliné (oleji) a v nadrzi na tuto
kapalinu. Pokud dojde ke zvySeni teploty hydraulické kapaliny nad kritickou mez, dojde ke spusténi
ventilatoru chladi¢e oleje (pokud je jim stroj vybaven) a zvySenému pfenosu tepla ze stroje do
pracovniho prostoru stroje. Uzavieny pracovni prostor stroje musi byt dostatecné rozlehly, aby
nedochazelo k pfiliSnému ohfevu vzduchu v tomto prostoru a k moznym vypadkim provozu stroje
vlivem jeho prehfivani. Pokud nelze zajistit dostateCny pracovni prostor, je nutné zajistit chlazeni
vzduchu v tomto prostoru, napf. klimatizaci.

POZOR!

Pokud nékteré prvky stroje vykazuji nezvykle vysoké teploty — casto
0 doprovazené zvysSenym hlukem — muze se jednat o poruchu a je nutné zastaveni

provozu stroje a kontrola téchto prvku, aby bylo zabranéno pripadnym dalsim

Skodam na stroji!
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4.2.3 Hodnoty emisi prachu stroje EK

Hodnota emisi prachu, vztazena na pracovni misto Cini pfi provozu v souladu s podminkami uziti
<0,2 mg/m?® vzduchu (povoleno 2 mg/m?3 vzduchu).

Emisi prachu, stojici za zminku, nelze pfi provozu briketovaciho zafizeni oCekavat.

4.2.4 \Vseobecné

Skodlivé emise strojni zafizeni neprodukuje

13



5. POPIS ZARIZENIi A ZAKLADNI CASTI STROJE

Mechanicky pohon rotoru s jisticim prvkem
Nasypka materialu

Rotor nasypky

Elektromotor s Cerpadlem
Hydraulicka kostka s rozvadéci
Manometr

Davkovac materialu

Raznik

Zavora

Lisovaci ram

Lisovaci valec

Valec davkovace a zavory
Elektricky rozvadéc

Nouzové zastaveni

1
2
3
4
5
6
7
8

G G G GES
A WDN- 00
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5.1 Technické parametry

Vykon - Rozmeéry zarizeni
_ Elektricky s¥roje Hmot- | Objem A ;y D
Typstroje | prikon stroje | +.10% (r"(;?t zas(‘r’r?;;'k” Délka | Sitka |Vyska
(kW) (kg/hod) (mm) | (mm) | (mm)
EK 20 24 10 — 30 360 0,6 1290 | 1060 1140
5.2 Zakladni technické a provozni podminky EK
Napajeci napéti zafizeni 400 V /50 Hz™
Ovladaci napéti 24V DC
Kryti elektrickych prvku IP54
Doba provozu stroje bez chladice hydraulické kapaliny pro EK 20 4 -5 hod
Ekvivalentni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy pfi .
pouZiti vahového filtru A nepresahuje hodnotu 80 dB(A) £ 4dB”

*) Hladina akustického tlaku musi byt ozna¢ena nejvétsim akustickym tlakem ve vzdalenosti 1,6 m
od stroje a ve vysce 1,6 m podle prilohy | MRL bodu 1.7.4 pism. F). Hladina akustického tlaku se
meéri podle normy EN ISO 11201.

Zadana hodnota je hodnota emisi a sou¢asné nemusi pfedstavovat bezpec¢nou hodnotu pracovisté.
PrestoZe existuje korelace mezi emisnimi a imisnimi urovnémi, nelze spolehlivé odvodit, zda jsou
potrebna dalsi opatfeni. Mezi faktory, které ovlivriuji skute¢né urovné emisi, skutecné pritomné na
pracovisti, patfi specifika pracovniho prostoru a dalSich zdroju hluku, jako poctu stroji a ostatnich
sousednich operaci.

Pripustné hodnoty pracovisté se také mohou v jednotlivych zemich lisit.

Tato informace ma umozZznit uzivateli Iépe posoudit rizika a rizika.

**) Pripojovaci napéti muze byt odlisné dle specifikace regionalnich pozadavku — VOLITELNA
VYBAVA.

Orientacni zivotnost zakladnich soucasti a prvku

Tésnéni hydraulickych valcu 8 000 hod
Hydraulické rozvadéce™ 6 000 hod
Lisovaci raznice, téleso 3 000 hod
Raznik 3 000 hod
Hydraulické Cerpadlo 6 000 hod
Zivotnost hydraulického oleje 4 000 hod
Zivotnost hydraulickych hadic 6" roku

*) Trvanlivost hadice je 6 let, véetné skladovani stroje, kdy se nesmi pfekrocit vice nez 2 roky
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5.3 Technické a provozni podminky EK

Povolena vlhkost vstupniho materialu

7-12 hm%

Mérna sypna hmotnost lisovaného materialu

max. 120 kg/m3

Mérna hmotnost brikety

700 — 1 100 kg/m?

Délka lisované brikety 30— 50 mm
Max. tlak hydraulického agregatu 160 bar
Max. lisovaci tlak 160 bar
Max. provozni teplota 60 °C

Pracovni prostfedi stroje

od +5do +35 °C

Pfi nizSich teplotach prostredi je nutno instalovat ohfiva¢ hydraulické kapaliny nebo pouzit

hydraulické oleje ur€ené pro praci pfi teplotach do -15 °C (viskosni tfida 15).

Plati pro zpracovavany material — truhlarsky odpad ve formé pilin a hoblin s velikosti do 15 mm a
mérnou hmotnosti 70—120 kg/m3 bez pfimési dievotfiskového apod. odpadu a s podilem prachu do

20 %.

Jiny zpracovavany material je nutno konzultovat s vyrobcem nebo dodavatelem EK!
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6. POPIS OVLADACIHO PANELU

AN

Poz. Nazev Popis funkce
1 VHYIBAI}\\IIR%: Zapnutim hlavniho vypinace pfipojime zafizeni k elektricke siti.
Signalizuje stav stroje.
2 PROVOZ / Sviti = Stroj je v provozu
PORUCHA Blika = Stroj je v poruse
Nesviti = Stroj je odstaven z provozu
3 PROVOZ Pfepinac, kterym se uvede v Cinnost elektricky motor hydraulického
VYP | ZAP Cerpadla a zaroven spusti automaticky cyklus lisovani
) Tlacitko, které odstavuje stroj v pfipadé nebezpeci z provozu.
4 NOUZOVE POZOR!
ZASTAVENI | Stisknuta poloha ,VYPNUTO® je aretovana! Pro odji$téni otodte

tlaCitkem ve sméru Sipek!
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7. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

POZOR!
Briketovaci zafizeni je vyhradné uréeno k lisovani briket z materialu, obsahujici
celulézu, napr. drevéné hobliny, papirovy prach nebo papirové utrzky. Material
musi byt bez pfimési odpadu z lesklé lepenky nebo ji podobnych odpadi a s
podilem prachu maximalné 20 %. Dale nesmi byt material znecistén lepidly,
0 klihem nebo laky. Eventuelni zpracovani jinych materidld vyZaduje
bezpodminecné zpétnou konzultaci s vyrobcem a jeho pisemny souhlas. Jiné nez
vyse uvedené pouZziti se nepovazuje za pouZziti v souladu s podminkami. Za skody
a poruchy z toho vzniklé neprebira vyrobce zadné ruceni. Riziko zde nese sam
provozovatel. Jednani v rozporu s tim maji za nasledek propadnuti vSech naroku
na poskytovani zaruk.

: Pri provozu v rozporu s podminkami pouZiti briketovaciho zafizeni se mohou

vyskytnout Skody na stroji EK a/nebo poruchy funkce, jako jsou zvysena a
nepredvidatelna rizika nehody pro provozovatele.

8. SPUSTENI STROJE

VB § h

1. Vypnout prepinac ,PROVOZ" poz. 3 na polohu ,VYP*
2. Zapnout ,HLAVNI VYPINAC® poz. 1 (pfivod proudu)
3. Odblokovat tlacitko ,NOUZOVE ZASTAVENI“ poz. 4

18



9. SPUSTENI DO PROVOZU

UPOZORNENI!

Pri spusténi stroje do provozu se uvede do c¢innosti hydraulicky agregat. Pri
& prvnim spusténi je nutné zkontrolovat spravny smér otaceni motoru. Spravny

smér je vyznacen Sipkou na krytu motoru. Pokud neni spravné sfazovani privodu,

nelze stroj spustit do automatického provozu. Pri delsim chodu cerpadla v

nespravném sméru otaceni muze dojit k jeho zniceni.

UPOZORNENI!
& Pred uvedenim do provozu je nutno zkontrolovat, zda byla odstranéna prepravni
folie z filtru hydraulické kapaliny na nadrzi u vzduchového filtru.

1. Zapneme rozvadéc dle kap.8.
2. Prepinac¢ ,PROVOZ" poz. 3 pfepneme na polohu ,ZAP“.

Zapnutim pfepinace se uvede do Cinnosti elektricky motor hydraulického Cerpadla a hydraulické
valce se zaCnou pohybovat v automatickych lisovacich cyklech, které vyrabi brikety. Tento stav
automatického provozu je signalizovan kontrolkou ,PROVOZ/PORUCHA® poz. 2, ktera sviti po
celou dobu automatického provozu.

Délka brikety je ovlivnéna druhem zpracovavaného materialu a jeho sypnou hmotnosti. Délka brikety
se automaticky reguluje na nastavenou optimalni délku brikety. Tato optimalni délka brikety je
tovarné nastavena na 45 mm pfi sypné hmotnosti materialu 90 kg/m3 smrkového truhlarského
odpadu.

9.1 Popis lisovaciho cyklu

Jednotlivé pohyby hydraulickych valci, které vykonavaji v automatickém provozu lisovaci cykly, jsou
provadény pomoci hydraulickych rozvadécl, které jsou elektricky ovladany fidicim systémem
umisténého uvnitf elektrického rozvadéce.

1. Zapnutim prepinace ,PROVOZ* pos. 3 do polohy ,ZAP“ se spusti stroj do automatického
provozu spusténim elektrického motoru cCerpadla a zarovenn se rozsviti kontrolka
,PROVOZ/PORUCHA" pos. 2.

2. Po spusténi elektrického motoru erpadla, automaticky lisovaci cyklus stroje za€ina pohybem
lisovaciho valce smérem vzad, pokud tam jiz neni. Po dosazeni zadni polohy lisovaciho valce
se uvede do pohybu hydraulicky valec davkovace se zavorou smérem vpfed na jeho maximalni
polohu. Tim se uzavie otvor raznice lisovaciho ramu a stroj se nastavi do tak zvané vychozi
polohy.

3. Po nastaveni stroje do vychozi polohy se spusti automaticky prvni automaticky lisovaci cyklus
stroje. Lisovaci valec se uvede do pohybu smérem vpied. Pokud je v raznici lisovaciho ramu
material, slisuje se pfi tomto pohybu na briketu proti zavofe maximalnim tlakem hydraulického
agregatu. Po slisovani brikety se uvede do pohybu hydraulicky valec davkovace se zavorou
smérem vzad do polohy otevieni otvoru raznice zavorou. Tato poloha je nastavena fidicim
systém tak, aby doSlo k bezpe&nému otevieni otvoru a zavora neomezovala vysunuti brikety.
Nasledujicim pohybem lisovaciho valce smérem vpfed se vysune briketa z otvoru raznice
lisovaciho ramu. Tento prvnim automaticky cyklus pfi spusténi stroje do automatického provozu
se nazyva ,CISTICi CYKLUS".
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4. Po provedeni Cisticiho cyklu se uvede automaticky do pohybu hydraulicky valec davkovace se
zavorou smérem dozadu na jeho zadni polohu. Tato zadni poloha davkovace a zavory zlstane
automaticky nastavena dle lisovani pfedchozi brikety, pokud se neodstavi stroj z provozu
hlavnim vypinaem. Po dosazeni zadni polohy davkovace se uvede do pohybu lisovaci valec
smérem vzad. Po dosazeni polohy lisovaciho valce vzad se uvede do pohybu hydraulicky valec
davkovace se zavorou smérem vpied. Pfi tomto pohybu dojde k nasunuti materialu z nasypky
do lisovaciho ramu davkovaCem a zaroverfi zavora uzavie otvor lisovaci raznice, ve které
dochazi ke slisovani materialu na briketu. Toto slisovani se provede naslednym pohybem
lisovaciho valce vpred. Po dosazeni maximalniho tlaku hydraulického agregatu, se automaticky
uvede do pohybu hydraulicky valec davkovace se zavorou do polohy otevreni otvoru raznice
smérem vzad, kde se zastavi a lisovaci valec pokracuje pohybem smérem vpfed. Tim dojde k
vysunuti brikety z raznice.

5. Po dosazeni maximalni pfedni polohy lisovaciho valce smérem vpred, se opakuji automatickée
lisovaci cykly dle bodu 4 (neprovadi se jiz zadny Cistici cyklus).

6. Pri automatickém chodu lisovacich cyklt dochazi zaroven k regulaci délky brikety. Délka brikety
je zavisla na vlastnostech zpracovavaného materialu, jeho velikosti a sypné hmotnosti. Ridici
systém neustale

7. automaticky kontroluje délku slisované brikety, kterou porovnava s nastavenou tovarni délkou.
Dle toho, zda je délka vétSi nebo mensi, fidici systém automaticky nastavuje zadni polohu
hydraulického valce davkovaCe se zavorou. Tato regulace se projevi vétSim nebo mensim
otevienim davkovaciho otvoru pfed davkovacem v Sachté nasypky. Pocatec€ni velikost davky
se da predvolit pomoci prepinace SW1. Poloha OFF znamena, Ze pocCateCni davka zaCne na
minimalni hodnoté. Tato volba je vhodna pro mensSi fragmentaci materiald napfiklad piliny.
Poloha ON znamena, ze pocatecni davka zacne na 50 % maximalni davky. Tato volba je vhodna
pro vétsi frakce materialt napfiklad hobliny.

20



10. ODSTAVENI STROJE Z PROVOZU

A 5
\E E/// =
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&

1. Po pfepnuti pfepinace ,PROVOZ" poz. 3 do polohy ,VYP" se dokon¢i lisovaci cyklus slisovani
brikety a provede se automatické nastaveni vychozi polohy (lisovaci valec je v zadni poloze a
davkovac se zavorou uzavie otvor raznice). Timto se automaticky lisovaci cyklus se ukonci a

vypne se elektricky motor hydraulického Cerpadla.
Tento stav je signalizovan zhasnutim kontrolky ,,PROVOZ / PORUCHA" poz. 2.

2. Po odstaveni stroje z provozu vypneme ,,HLAVNi VYPINAC* poz.1. do polohy ,,VYP*

UPOZORNENI! ] ]
& V pripadé nouze je mozno stroj odstavit stiskem tlaCitka ,,NOUZOVE ZASTAVENI"

(central stop) poz.4. Poloha ,,VYPNUTO je aretovana.

10.1 Automatické odstaveni stroje z provozu pokud neni v nasypce material

Pokud neni v nasypce stroje zadny material, je stroj vybaven funkci automatického odstaveni z
provozu, kterou nazyvame ,odstaveni z provozu od kratkych briket‘. Ridici systém, ktery
porovnava délku brikety a zaznamenava slisovani brikety automaticky zjisti, Zze neslisoval briketu.
Pokud nastane stav, kdy neslisuje opakované za sebou v 12-ti lisovacich cyklech briketu, zastavi
lisovaci cyklus ve vychozi poloze, vypne elektricky motor hydraulického Cerpadla. Tento stav je
signalizovan kontrolkou ,PROVOZ/PORUCHA® poz. 2.

Po doplnéni materialu do nasypky se stroj uvede ru¢né do automatického provozu:
1. Pfepinac¢ ,PROVOZ" poz. 3 pfepneme do polohy ,VYP*
2. Prepinac ,PROVOZ* poz. 3 pfepneme na polohu ,ZAP"

Stroj se spusti do automatického provozu
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10.2 Automatické odstaveni z provozu pfi moznych poruchach

Stroj je vybaven funkcemi, které kontroluji spravné funkce hydraulickych rozvadécia a koncovych
snimacu. Pokud dojde k né&jaké zavadé téchto komponent, nedojde ke spravnému pohybu
hydraulickych valcu, fidici systém vyhodnoti tento stav jako poruchu a okamzité odstavi
automaticky stroj z provozu. Pro lepsi zjisténi mozné poruchy jsou nékteré poruchy zakladnich
funkci signalizovany blikanim kontrolky ,,PROVOZ / PORUCHA® poz. 2.

Blikajici takty kontrolky jsou uvedeny v tabulce.
Po odstranéni poruchy nebo zavady, je nutné poruchu z fidiciho systému vymazat (resetovat).

Vymazani poruchy provedeme dle nasledujiciho postupu:

1. Pfepinac¢ ,PROVOZ" poz. 3 pfepneme do polohy ,VYP*

2. Stiskneme tlagitko ,NOUZOVE ZASTAVENI*, odaretujeme polohu ,VYPNUTO*
3. Prepina¢ ,PROVOZ* poz. 3 pfepneme na polohu ,ZAP"

... stroj se spusti do automatického provozu.

Po uvedeni stroje do automatického provozu po odstranéni poruchy, fidici systém stroje zajisti
automatické vycisténi raznice od materialu, ktery mohl zistat v Sachté davkovace pfi automatickém
odstaveni stroje z provozu. Kdyz zustal pfi automatickém odstaveni z provozu davkovaé€ se
zavorou v zadni poloze (otevieny otvor raznice), tak se tento stav projevi tim, Ze lisovaci valec
vyhrnuje neslisovany material z raznice pfi pohybu vpred.

Po dosazeni zadni polohy lisovaciho valce dojde k malému pohybu hydraulického valce davkovace
se zavorou vpfed a lisovaci valec opét naslednym pohybem vpfed vyhrne neslisovany material z
raznice.

Tyto pohyby se vykonavaji tak dlouho, dokud neni bezpecné vyhrnut vSechen zbyly material z
Sachty davkovace a dokud se nedosahne vychozi polohy automatického cyklu lisovani.

Po dosazeni této vychozi polohy se opét zacnou opakovat automatickeé lisovaci cykly. Pfi téchto
automatickych lisovacich cyklech se provadi zaroveni automaticka regulace délky briket od
minimalni délky. Po dosazeni nastavené optimalni délky v fidicim systému se lisovaci cykly stroje
ustali na hodnotach pfed poruchou.
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11. POKYNY PRO ZASKOLENI PRACOVNIKU
OBSLUHY

POZOR!

Provozovatel prebira rizné povinnosti vztahujici se na bezpec¢nost.

Provozovatel musi zajistit, Ze obsluhujici stroje byl dostatecné vyskolen a stroj
0 je pouzit jen v souladu s podminkami urceni.

Pokud jeden z vysSkolenych pracovniku obsluhy opusti podnik, musi se

provozovatel postarat o to, aby nezbytné skoleni obdrzel rovnéz novy pracovnik

obsluhy.

Skolici kursy mohou byt vyzadany od dodavatele nebo vyrobce stroje. Pracovnik obsluhy ovlada
funkci EK pomoci ovladaciho panelu elektrického rozvadéce podle Navodu a jeho ¢asti na uvedeni
stroje do provozu a jeho odstaveni. Zaskoleni pracovniku obsluhy provede dodavatel pfi pfedavani
EK odbérateli.

12. POKYNY PRO ZASKOLENi PRACOVNIKU UDRZBY

Pracovnik udrzby zabezpecuje spolehlivost a provozuschopnost EK podle pokyna k udrzbé stroje.
Zakladni seznameni s udrzbou provede dodavatel pfi pfedani EK odbérateli.

Udrzbu mechanickych &asti zafizeni mGze vykonavat uréeny pracovnik po zaskoleni dodavatelem.
Udrzbu hydraulickych &asti zafizeni mze vykonavat uréeny pracovnik po zaskoleni dodavatelem.
Udrzbu elektrickych. zafizeni miize provadét pracovnik s odpovidajici kvalifikaci pro praci na
elektrickém zafizeni.

13. PRI PROVOZU STROJE JE ZAKAZANO!

Pri provozu stroje je zakazano!

e prekracovat povolenou hodnotu max. tlaku v hydraulickych obvodech
(180bar)

e snimat kryty a otevirat dvere nouzového vlezu, jestlize je zafizeni v provozu

e vkladat do nasypky predméty s vétsimi rozméry, nez povoluji technické
podminky nebo kovové predméty

e vstupovat do elektrického rozvadéce, svévolné ménit nastaveni koncovych

spinacu
A stoupat na ocelové konstrukce zarizeni véetné ochrannych krytu
ménit nastaveni proudovych ochran elektrickych motoru
svévolné ménit nastavené hydraulické parametry
provozovat zarizeni pri zjevné zavadé na mechanické, hydraulické nebo
elektrické casti
preplrnovat zasobnikovou a podavaci jednotku nebo surovinu v ni péchovat
e provozovat zarizeni pri teploté okoli nizsi nez +5 °C (pokud neni vybaveno
ohfivacem hydraulické kapaliny nebo olejem do nizsich teplot).
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VSechny upravy stroje musi schvalit vyrobce. Pfi nedodrzeni vyse uvedenych
podminek zanika narok na zaruku.

>

UPOZORNENI:
Pohon rotoru nasypky ma instalovany jistici prvek proti prekro¢eni krouticiho
momentu nad 600 Nm.

>

Prekroceni krouticiho momentu muze byt zpuisobeno:

e hrubym kusem v materialu

e pouzitim materialu nad povolenou sypnou hmotnost

e péchovanim materialu v nasypce

Pri poruseni jisticiho prvku z vySe uvedenych diavodt nedojde k uplatnéni zaruky.

14. UDRZBA

Pracovnik udrzby provadi pribéznou kontrolu technického stavu.

f V pripadé vyskytu zjevné poruchy se okamzité EK odstavi z provozu a v praci
se nepokracuje az do odstranéni poruchy.

Udrzba je provadéna podle nasledujicich pokyna:
14.1 Mechanicka ¢ast

Tydné

vyprazdnit nasypku od materialu odstavenim z provozu dle kratkych briket

vizualné kontrolovat stav davkovace a rotoru v nasypce

kontrola a odstranéni mozného péchovani materialu v misté uloZeni rotoru ve dné nasypky
kontrola spravného dotazeni matic svornikl lisovaciho ramu

kontrola Sroubovych spojeni tahla hydraulického valce davkovace a zavory

Pllrocné
¢ kontrola stavu kluznych desek zavory, pfipadna vyména
e kontrola protiprachoveé filcové ucpavky davkovace, pfipadna vyména
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ﬁ Upozornéni!
Cisténi nanesenych zbytku provadime pFi odstaveném stroji z provozu!

14.2 Hydraulicka cast

Denné

¢ kontrola spoju hydraulickych prvkd na tésnost

¢ kontrola nastaveného tlaku na prepoustécim ventilu

e kontrola usazeného prachu a materialu v prostoru hydraulické nadrze! V pripadé vétsiho
vyskytu usazenin jak 1 mm je nutné okamzité tento prostor vycistit z divodu zlepSeni
ucinnosti chlazeni hydraulického systému. V opac¢ném pfipadé mize dojit k pfehfivani nadrze
a tim dojit k poSkozeni hydraulickych prvkd briketovacich lisu

Mésicné

e kontrola vySky hladiny hydraulické kapaliny v nadrzi - >

e v hydraulickém okruhu zafizeni je pouZita hydraulicka kapalina:
pfi teploté okoli +5 °C — olej viskosni tridy 46

Pro provoz zafizeni v extrémnich podminkach (pod +5 °C) je pouzit hydraulicky olej na zvlastni
objednavku:
pfi teploté okoli -15 °C — olej viskosni tridy 15

Y

Vyrobcem doporucena vyména hydraulické kapaliny je kazdych 4000
{:5 ()
provoznich hodin - Y

Mnozstvi oleje ... 36 |
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14.2.1 Seftizeni prepoustéciho ventilu

Sefizeni a nastaveni prvku pro Fizeni lisu provadi pouze vyrobce nebo
servisni technik podle nasledujicich pokynu.

Sefizeni provedeme pfi zapnutém automatickém rezimu:

Pfi slisovani brikety ruC€iCka nanometru vystoupi na maximalni hodnotu.
Tuto maximalni hodnotu je mozné nastavit na hydraulické kostce pomoci
prepoustéciho ventilu na maximalni hodnotu 160 bar.

Tovarni nastaveni lisovaciho tlaku je nastaveno na hodnotu 160 bar.

A Maximalni povoleny lisovaci tlak v hydraulickém okruhu je 160 bar!

ﬁ POZOR! Vychylka tlakoméru je tlumena olejem v prostoru ukazatele. Z tohoto

duvodu p¥i rychlych vychylkach neodpovida okamzité hodnoté.

14.2.2 Rucni ovladani hydraulickych rozvadéct

Pro zjisténi spravné funkce hydraulického rozvadéce

nebo pfi nahodné vzniklé poruse, muzeme uvést
rozvadéc do chodu ru¢nim zplsobem.

Po
valcovym pfedmétem o priméru cca 3 mm zatlacit
na ovladaci pistek hydraulického rozvadéce a po
prfekonani sily systému pruzin uvnitf rozvadéce
vykona pfislusny hydraulicky valec pozadovany
pohyb.

sejmuti  elektrického konektoru muzeme

14.3 Elektricka cast

Mésicné

z dlvodu prace v prasném prostfedi je nutno rozvadéc pravidelné Cistit od nahodné proniklych
zbytkd dfevni hmoty, a to nejméné 1x mésicné pomoci vysavace — kontrolovat zejména stav
stykace

kontrolovat vizualné stav izolaci vodicu a vSech prvkl v rozvadédi, pfi zamkach poruchy je nutno
prvky okamzité vyménit

1x za 3 roky

rozvadéc je uréen pro zafizeni lisu EK a nesmi byt pouzit k jinym u€elim. Je zakazano ménit
zapojeni prvka v rozvadédi ¢i jinak do néj zasahovat.

obsluha EK musi byt seznamena s provozem elektrického rozvadéce

vyménu pojistek €i nastaveni jisticich a chranicich prvkd mize provadét pouze osoba znala s
pfislusnou elektrotechnickou kvalifikaci

pfi jakékoliv praci uvnitf je nutno odpojit lis od hlavniho pfivodu elektrického napéti, vypnuti
hlavnim vypinaCem nestaci, nebot tento je stale pod napétim!
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e rozvadéC smi byt oteviran jen na dobu nezbytné nutnou uvnitf elektrického rozvadéce je
dovoleno pouze zapinat a vypinat jistiCe FA1 (stisknutim ¢erného tlacitka zapnuto, ¢ervenym
vypnuto), jisti¢ FA5, FA6 (nahofe zapnuto, dole vypnuto) , jistic FA2 (nahofe zapnuto, dole
vypnuto) dle hodnot uvedenych v elektrickém schéma zapojeni stroje.

e Tyto hodnoty nesmi byt ménény!

Upozornéni!
_ Tlaéitko ,,NOUZOVE ZASTAVENI* je aretovano, prFi jeho stlaéeni nelze lis
& zapnout a musi byt oto¢enim ve sméru vyznacené Sipky odaretovano. Obsluha
nesmi jinym zpusobem zasahovat do elektrického zapojeni rozvadéce, v
kladném pripadé to bude posuzovano jako nedodrzeni zarucnich podminek.

f Pri jakékoliv praci uvnitr elektrického rozvadéce odpoj lis od hlavniho privodu,
nebot’ elektricky rozvadéc je stale pod napétim!

14.4 Vyména koncovych snimacu
V pripadé vymény koncového snimace je nutné odstavit stroj bezpecné

A Z provozu. ) o
Vypnout HLAVNI VYPINAC stroje poz.1 do polohy 0.

Pfed demontazi vadného snimace se doporucCuje oznacit poloha, ve které je snima¢ namontovan.
Poté se koncovy snimac demontuje a pomoci matic se instaluje novy. Je doporuceno podlozit matici
z jedné strany véjifovitou podloZkou, kterd zamezi povoleni pfipadnymi vibracemi. Pfi dotazeni
matic je nutno dodrzet utahovaci moment, ktery je stanoven na 4 Nm.
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Pro spravnou funkci koncového snimace je nutno dodrzet spravnou vzdalenost Cela vuci hranam
kulis nebo k hranam lisovacich prvkl. Tato vzdalenost je pfedepsana v rozmezi 1-2 mm.

Postup serizeni koncovych snimacu valcu:

Poloha koncovych snimac je definovana vyrobcem zafizeni. Pfi vyméné je nutné odméfit montazni
vzdalenost snimace od davkovace (kulisy) tak, aby byla jejich vzajemna vzdalenost v rozmezi 1-2
mm.

Po vyméné a sefizeni indukénich snimacu spustime lis do automatického provozu pfepinacem
,PROVOZ* poz.2 do polohy ,ZAP“ a nechame stroj asi 2 minuty lisovat na prazdno, az jsme si jisti,
Ze je lisovaci cyklus v poradku.

14.5 Zvlastni ustanoveni

e Vyrobce si vyhrazuje pravo zménit typ nékterych soucastek proti uvedené specifikaci z divodu
zmény dodavatell, aniz by byla zménéna funkce stroje.

¢ Revize elektrickych ¢asti EK musi byt vykonana ve stanovenych Ihutach reviznim technikem.
Jednotlivé lhaty se fidi podle EN 60204-1 ed.2+A1:2009 - ¢l. 20.

e Periodicky se provadi kontrola kontaktt hlavniho vypinace a stykacu pfi revizi celého zafizeni,
hlavné po zkratu.

Upozornéni!

Zavady, které ohroZuji bezpecnost obsluhy musi byt opravené ihned nebo musi
& byt zafizeni bezpecné odpojené.

Vrstva usazeného prachu na elektrickych ¢astech zarizeni nesmi presahnout

1 mm a dle toho je potrebné stanovit ¢etnost cisténi!

15. ZBYTKOVA RIZIKA ZARIZENI

Ohrozeni z divodu zanedbani bezpecnostnich pokyn

Ohrozeni z divodu nedostate¢né udrzby

OhrozZeni prachem

Ohrozeni hydraulickymi hadicemi v pfipadé nedodrzeni bezpecné vzdalenosti 1 m

Ohrozeni hydraulickym olejem, ktery je pod tlakem

Ohrozeni ostrohrannymi rohy téles (kontejnerli, nasypky briketovaciho lisu, fetézového
dopravniku apod.)

Kontakt s vodivymi dily pfi otevieném elektrickém rozvadéci

¢ Pad do oteviené nasypky pfi pouziti zakazaného zZebfiku nebo pfi stoupani na ocelové konstrukce
e Po skoncCeni prace na stroji nebo pfi jeho odstavce z provozu zajistéte hlavni vypinac stroje
uzamc&enim ve vypnutém stavu.

f S touto zbytkovou rizikovosti byla obsluha seznamena pri predani. Tato zbytkova
rizikovost lezi v okruhu odpovédnosti provozovatele.
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16. ODSTAVENI Z PROVOZU A LIKVIDACE

Stroj EK obsahuje nékteré dily, se kterymi je nutno zachazet s opatrnosti. Vezméte proto na védomi
nasledujici poznamky:

Je nutno dbat na toto:

Veskeré montazni a demontazni prace, prace s uvedenim do provozu, jakoz i spusténim sméji
byt provadény pouze zaskolenym odbornym personalem.

VSechny elektrické dily museji byt pfed demontaZzi uvedeny zcela do stavu bez napéti a vybity.
Pred odstavenim lis nastartovat pomoci poloautomatického provozu a zcela vyprazdnit Zlab
Sneku.

VSechny dily s tlakovym vzduchem zbavit tlaku.

VsSechny hydraulické dily zbavit tlaku.

Daéle je nezbytné dbat i na Navody, které jsou v pfiloze na pfikupované dily.

Mazaci tekuté naplné pohyblivych Casti a pfipadné celou konstrukci stroje po skonceni jeho
technického Zivota zlikvidujte v souladu s aktualné platnymi pfedpisy o odpadech a ochrané
Zivotniho prostredi.

Je nezbytné provést nasledujici ¢innosti:

Uvolnit vSechna uchyceni na podlaze, sténach a stropu

Zafixovani volnych dil

VSechny média vedouci komponenty museji byt zcela vyprazdnény. To by mélo byt provedeno
odbornou firmou, ktera mize zabezpecit odbornou likvidaci

16.1 Likvidace

Museji byt provedeny nasledujici ¢innosti:

Odstranéni a zniceni vyrobniho Stitku s ozna¢enim CE
Uplna likvidace médii, vyrobnich soucasti, resp. Recyklace

16.2 Ekologicka unosnost

Aby bylo postarano o bezpecnou a zivotni prostfedi nerusici likvidaci pouzitych materiall, je
nezbytné dodrzet existujici narodni predpisy!

16.3 Nouzovy stav

16.3.1 V pripadé pozaru

Od zafizeni nevychazi zadné bezprostiedni nebezpeci vzniku pozaru. V pfipadé pozaru je pfi boji s
nim nutno navléci nezavisly dychaci pfistroj.

Pristroj musi byt hasen v beznapétovém stavu. Vhodné hasici prostredky jsou:

hasici péna
hasici prach
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é Je zakazano hasit zafizeni pod napétim vodnim hasicim pristrojem!
Je zakazano smérovat proud hasici latky do horicich sypkych materiala!
Doporucujeme umistit vhodny hasici pfistroj (min. 6 kg) v blizkosti zafizeni, na
A viditelném a dobre pristupném misté. Udrzujte hasici pristroj naplnény a
v dobrém, funkénim stavu.

16.3.2 Unik 3kodlivych substanci

Pfi uniku hydraulického oleje musi byt stroj vypnut a olej zachycen pomoci prostfedku, vazajicich
olej. Je zapotiebi upozornit servisni personal.

17. OSNOVA ZASKOLENI OBSLUHY

Osnova za$koleni obsluhy:

. Seznameni s obsluhou EK

. Vysvétleni symboll z hlediska BOZP

. Upozornéni na ostatni (zbyvajici) rizika dle Navodu, které musi zabezpecit provozovatel

. Upozornéni na vedeni provoznich zaznamu udrzby a revizi

. Dopsani obsluhy a zodpovédné osoby do prezencéni listy v Navodu

. Seznameni obsluzného personalu s hledisky obsluhy elektrickych zafizeni v souladu se smérnici
EU 2009/104 /ES (nebo s predpisy o bezpeé&nosti a ochrané& zdravi). Skoleni provede
provozovatel!!!

7. Toto Skoleni NENAHRAZUJE obecna Skoleni, ktera jsou pIné véci provozovatele, zejména

pouzivani ochrannych pracovnich prostfedkd a postup pfi pracovnich urazech apod.

OO, WN =

Obsluha stroje potvrzuje zapisem do nize uvedené tabulky, Zze pfevzala stroj jako zaskolena obsluha
a Navodu porozuméla.

Jméno Prevzato dne Podpis
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18. MOZNE STAVY A PORUCHY EK ZA PROVOZU -
ODSTRANENI ZAVAD

Stroj je vybaven funkcemi, které kontroluji spravné funkce hydraulickych rozvadécl a koncovych
snimacu. Pokud dojde k néjaké zavadé téchto komponent, nedojde ke spravnému pohybu
hydraulickych valc, fidici systém vyhodnoti tento stav jako poruchu a okamzité odstavi automaticky
stroj z provozu.

Pro lepsSi zjiSténi mozné poruchy jsou nékteré poruchy zakladnich funkci signalizovany
blikanim kontrolky ,,PROVOZ /| PORUCHA" poz. 2.

Blikajici takty kontrolky jsou uvedeny v tabulce.

Po odstranéni poruchy nebo zavady, je nutné poruchu z fidiciho systému vymazat (resetovat).

1
Porucha jisticich prvkao s ey
/ MNouzové zastavenl N SV}%}
[BLIXA) gsviti

Zastavani od kratkfch briket Sviti
[1x blikuti)

Nesviti

Porucha - Ucpang lis Sviti
[Zx blikutl]

Nesviti

Parucha Litovaciho vdlce wpied Sviti
[3x blikutil

Mesviti

Porucha Lisoveciho vdlce zp#t Sviti
[4x blikut?)

Nesviti

Porucha Zavory/Davkovade vpfed S\fiti
[5x blikuti]

Nesviti

Porucha Zavory/Davkovafe zpét Sviti
(B2 blikuti) Nesyvitl

Sviti

[Sviti trvale) Nesviti

sec. 0.0 0.3 10 13 2.0 2.3 3.0 3.3 4.0 1.3 3.0 i3 6.0 6.1 7.0 7.3 5.0

vrw

Odstranéni pri¢in poruch provedeme nasledujici kontrolou:

e prostoru davkovacCe uvnitf nasypky a pfipadné odstranime mozné velké kusy materialu. Pro
moznost této kontroly odjizdi davkova¢ do zadni polohy pfi vyhodnoceni poruchy davkovani.
Z nasypKky je nutné vyjmout zbyly material.

¢ hladiny hydraulického oleje v nadrzi, zda je dostatek oleje.

¢ hydraulickych hadic, zda neunika hydraulicky ole;.

Vymazani poruchy provedeme dle nasledujiciho postupu:

1. Prepinac ,PROVOZ* poz. 3 pfepneme do polohy ,VYP*

2. Stiskneme tlagitko ,NOUZOVE ZASTAVENI*, od aretujeme polohu ,VYPNUTO*
3. Pfepina¢ ,PROVOZ* poz. 3 pfepneme na polohu ,ZAP"

... stroj se spusti do automatického provozu

Po uvedeni stroje do automatického provozu po odstranéni poruchy, fidici systém stroje zajisti
automatické vycisténi raznice od materialu, ktery mohl zistat v Sachté davkovace pfi automatickém
odstaveni stroje z provozu. Kdyz zustal pfi automatickém odstaveni z provozu davkovac¢ se
zavorou v zadni poloze (otevieny otvor raznice), tak se tento stav projevi tim, ze lisovaci valec
vyhrnuje neslisovany material z raznice pfi pohybu vpred. Po dosazZeni zadni polohy lisovaciho
valce dojde k malému pohybu hydraulického valce davkovace se zavorou vpfed a lisovaci valec
opét naslednym pohybem vpfed vyhrne neslisovany material z raznice. Tyto pohyby se vykonavaji

31



tak dlouho, dokud neni bezpecné vyhrnut vSechen zbyly material z Sachty davkovace a dokud se
nedosahne vychozi polohy automatického cyklu lisovani. Po dosazeni této vychozi polohy se opét
zacnou opakovat automaticke lisovaci cykly. Pfi téchto automatickych lisovacich cyklech se provadi
zaroven automaticka regulace délky briket od minimalni délky. Po dosazZeni nastavené optimalni
délky v fidicim systému se lisovaci cykly stroje ustali na hodnotach pfed poruchou.

18.1 VYMENA POJISTNEHO PRVKU ROTORU NASYPKY

V pripadé vymeény pojistneho prvku rotoru nasypky je nutné odstavit stroj bezpecné z provozu =
stisknout ,NOUZOVE ZASTAVENI* poz. 4.

1. Vydcistime prostor nasypky a uvolnime rotor tak, aby se bez problému otacel do koncovych poloh
dna nasypky.

Sejmeme delSi kryt ve spodni Casti stroje.

Pokud rameno neni v pfimé poloze, viz obrazek detail A, nastavime ramena otvory proti sobé a
zasuneme do otvorl pojistny prvek (Sroub).

wpn

CETAL A

Sroub zajistime matici a kontramatici tak, aby dotaZzenim nevznikl
svérny spoj, ktery by neumoznil stfizeni pojistného prvku.
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19. OBJEDNAVANiIi NAHRADNICH DiLU

PFi objednavani nahradnich dild je nutné uvadét:

o Typ stroje

e Meésic/rok vyroby

¢ Vyrobni Cislo, které je uvedeno na vyrobnim Stitku umisténém na stroji

Dle katalogového vykresu uvést:

Cislo sestavy / Cislo soucasti|

§-0053-42

19.1 Zajisténi servisu

Servisni sluzbu zajist'uje dodavatel zafizeni nebo vyrobce.

Provozovatel je povinen prohlédnout zafizeni co nejdfive po dodani (pfed rozbalenim) a reklamovat
pfipadné zjevné vady ihned a skryté vady bezprostfedné poté, co je zjistil. Provozovatel je povinen
upozornit i na vady, u kterych pfedpoklada, ze vznikly béhem prepravy zafizeni.

Béhem zaruéni doby:

Zavady zpUsobené vadou na zafizeni béhem zarucni doby odstrariuje vyrobce (nebo autorizovany
obchodni zastupce) po pisemném nebo telefonickém nahlaseni poruchy nebo vady. Zaruka je
vyrobcem poskytovana pouze na materialové a vyrobni vady a nevztahuje se na soucasti poskozené
pfirozenym opotfebenim, nespravnym pouzitim anebo nerespektovanim pokynu v Navodu
k pouzivani.

Po zarucni dobé:

Pozarucni servis je provadén dodavatelem nebo vyrobcem po dohodé s odbératelem nebo si opravu
zajiStuje odbératel sam, po objednani nahradnich dil podle vykresové dokumentace. Vykresova
dokumentace k vyzadani a nahradni dily jsou k dispozici u vyrobce.

V pripadé zjisténi vady nebo poruchy po uplynuti zaru¢ni doby vyrobce pozaduje,
& aby stroj byl ponechan ve stavu poruchy! V opacéném pripadé vyrobce nemiize
zarucit uznani reklamace!
V pfipadé jakychkoliv nejasnosti ohledné& poruch a vad na zafizeni kontaktujte servisni oddéleni
vyrobce nebo dodavatele!
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é Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, schvalené kapaliny a maziva, které jsou
zarukou dlouhé zivotnosti Vaseho zarizeni!

Servisni spojeni:

ADAMIK Company, s.r.o.
Mitrovicka 804

739 21 Paskov

Ceska republika

Telefon: +420 774 883 858

E-mail: info@adamikcompany.com
www.adamikcompany.cz

20. ZARUKA

Zarucni doba je 12 mésicu od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné ucely,
nez stanovi navod k obsluze.

20.1 Odpoveédnost za vady

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, Ze zbozi nebo pInéni
v okamziku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na vSechny ¢asti (s vyjimkou bodu 20.3)
a rovnéz na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.
Kupuijici spotfebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni prodejniho
dokladu.

Kupujici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésict od data vystaveni prodejniho
dokladu. V jednosménném provozu. Dodate¢na ujednani vyzaduji vzdy pisemnou formu, ustni
pfisliby nejsou platné.

20.2 Dobrovolna dodatecné poskytnuta zaruka

Ve srovnani s odpovédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodateéné poskytnuta
zaruka dobrovolnym pfevzatym zavazkem, Zze zbozi nebo plnéni nad ramec zakonné odpovédnosti
za vady z(stane bez vad po urgité asové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou formu. Ustni dohody
jsou vylou€eny. Zaruka se vztahuje jen na mechanické €asti (s vyjimkou bodu 20.3), nevztahuje se
na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 12 mésicti nebo maximalné 1 600 provoznich hodin na
dily mechanickych souc&asti (s vyjimkou bodu 20.3).

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 6 mésict na nahradni dily (s vyjimkou bodu 20.3).

V pfipadé pouzitého zbozi plati pouze zakonna ustanoveni odpovédnosti za vady, ktera je 1 rok pro
kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.
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20.3 Vyjimky z odpovédnosti za vady a ze zaruky

e Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

e Pf¥ipoSkozeni zbozi béhem pFepravy (tyto Skody je nutno Fesit s dopravcem pfi prevzeti, veskeré
zasilky odesilame pojisténé).

e Vady vzniklé nevhodnym pouzitim nebo pfetézovanim (klasifikace pouziti kutil, femesinik,
profesionalni vyroba, pramyslova vyroba).

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou ¢i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e P¥i nedodrZeni pfedepsanych provoznich ¢&i instalacnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

o Pokud se vyskytla vada z dlivodu nespravného zachazeni nebo plsobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

» Nepfebira se odpovédnost za veskeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).

» Nepiebira se odpovédnost za opotifebeni tykajici se vzhledu a v dasledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poskozeni natéru, Skrabance atd.).

» Nepfebira se odpovédnost za jakékoli vady zpusobené znecisténim.

* Neprebira se odpovédnost za vady zpusobené nedodrzenim pokynl v navodu na obsluhu ¢i
pokynU pro udrzbu ¢i vzniklé pFi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s obvyklym
zpusobem pouziti.

* Neprebira se odpovédnost za spotiebni dily (napf. loziska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitové tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola, lamace tfisek ...), jakoz i plastové soucasti
(napf. rukojeti, klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky, unasece valeckl, pogumované
rolny ...).

» Neprebira se odpovédnost za vady zplsobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce Ci certifikovaného prodejce.

e Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z poSkozeni korozi, ohném nebo vodou.

* Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vlivl, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektricke jisténi, podpéti, pfepéti prepétim (viditelné spalené soucastky nebo plosné spoje) s
vyjimkou béznych odchylek, zasah blesku.

e Odpovédnost dle platnych predpist dané zemé pro motory, elektrické vypinace/prepinace,
elektrické fidici desky atd.

e Porusenim ochranné peceti, informativni nalepky &i sériového Cisla, ledaze k posSkozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. PecCeti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zboZi a nijak neomezuiji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozi
urc¢eno.

o Elektrickym pouzivanim zbozi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, prasnosti,
vlhkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostfedi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
urceno.

o Poskozenim zplsobenym nadmeérnym zatézovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

» Provedenim nekvalifikovaného zasahu ¢i zménou parametru.

e Zbozi, které bylo upravovano zakaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v dusledku této
apravy.

e Poskozenim pfirodnimi Zivly nebo vys$Si moci.

e Pouzitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody v
disledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé, a pfitom nebylo vylouéeno v
pfiloZzeném navodu k pouziti.
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¢ Rychle opotfebitelné dily s tak jako tak omezenou Zivotnosti, jakoz i vSechny prace, spojené se
sefizenim a ovladanim jsou zcela ze zaruky vylouceny:

1.

2.

Na lisovaci nastroje (raznik, lisovaci komora, pfipadné zavora) se nevztahuje zaruka v dobé
zarucni ani pozarucni a to ani na bézné opotrebeni.

Neschvaleny zasah do konstrukce zafizeni (linky) v zaru¢ni dobé bez pisemného
odsouhlaseni vyrobce znamena zanik zaruky na celé zafizeni a (nebo) na technologickou
linku.

Zaruka na ostatni dily je 6 mésicl pouze v pfipadé, ze vyménu dilu (dild) provedli servisni
pracovnici vyrobce nebo jim povéfeni a schvaleni pracovnici dealera. Zaruka plati ode dne
dokonceni montaze dilu.

Pokud si provozovatel zakoupi u vyrobce nebo dodavatele schvalené dily a sam si je na
zarizeni v dobé pozarucni vymeéni nebo doplni - v takovém pfipadé nelze uplatnit zaruku na
tyto dily a jejich montaz. Dily nebo kapaliny, které nejsou schvalené vyrobcem je v zaruéni
dobé zakazano pouzivat a instalovat!

Upozornéni!

Obsah tohoto Navodu je autorsky chranén. Bez naseho védomi a naseho
schvaleni nesméji byt zobrazeni, vykresy a udaje z tohoto Navodu ani
rozmnozZovany, ani sdélovany nebo zpristupriovany tretim osobam nebo
konkurenc¢nim firmam.
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A
(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFistusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohlasuje, Ze
strojni zafizeni:

Product / Wrobek: Hydraulic briquetting press / Hydraulicky briketovaci lis
Type / Typ: EK 20

Serial number / Vyrobni &islo:

Year of production / Rok vyroby:

is safe under conditions of normal use, or as intended by manufacturer, that it meets all the relevant essential =

- requirements of the following European Union directives:

- Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council on machinery; 2

- Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of -
the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed for -
use within certain voltage limits; =

- Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of i

the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Harmonized technical standards used: :
EN I1SO 12100:2011, EN 614-1+A1:2009, EN 894-1+A1:2009, EN ISO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2019, EN -
61000-6-2 ed. 4:2019, EN ISO 610006-4 ed.3:2019, EN 1SO 14118:2019, EN ISO 14118:2014, EN 14120:2017, -

EN 1SO 13845-1:2017, EN ISO 13850:2017, EN 1SO 13854:2021, EN ISO 13857:2022, EN ISO 11202:2010, EN ‘

1SO 7010:2021.

Technical documentation according to Annex No. 7 of Government Regulation No. 176/2008 Coll. is available :
at the manufacturer's headquarters. / =

je za podminek obvyklého, poptipadé vyrobcem urceného, pouliti bezpecné, Ze spliiuje vsechny pfislusné -
zakladni poZadavky nasledujicich smérnic Evropské Unie: ' 3
- Smérnice Evropského parlamentu o Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich;
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU o harmonizaci prévnich pfedpisii &enskych sttt —

tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni urcenych pro pouZivani v urcitych mezich napéti na trh; 2
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci préavnich pfedpist clenskych statd —

tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

PouZité harmonizované technické normy:
CSN EN SO 12100:2011, CSN EN 614-1+A1:2009, CSN EN 894-1+A1:2009, CSN EN ISO 4413:2011, CSN EN —
60204-1 ed.3: 2019, CSN EN 61000-6-2 ed. 4:2019, CSN EN ISO 610006-4 ed.3:2019, CSN EN IS0 14118:2019, —
CSN EN ISO 14119:2014, CSN EN 14120:2017, CSN EN 1SO 13849-1:2017, SN EN 1SO 13850:2017, CSN EN iSO -
13854:2021, CSN EN 1SO 13857:2022, SN EN 1SO 11202:2010, CSN EN 1SO 7010:2021. -
Technické dokumentace dle pfifohy & 7 nafizeni viddy & 176/2008 Sb. je k dispozici v sidle vyrobce.

Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.2.2025 ®
ADAMIK Company, 8.1.0,
Legal representative / Zakonny zdstupce spoleénosti: C2-190 00 PRAMA 2, Paifova 910/9
M Fgav
Ing. Petr Adamik, CEOQ / Ing. Petr Adamik, jednatel spoleénosti .....!?:E.‘.’!éi:‘.’;.‘i‘.];!.......w..-.;!l@..




OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU

Briketovaci lis:

EK 20 [ ]

Vyrobni €islo produktu:

Kontrolu provedl: Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provedil:

Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis:

Opravu provedl:
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ADAMIK Company, s.r.o. IC: 26845318, DIC: CZ26845318
Mitrovicka 804, 739 21 Paskov Tel.: +420 774 883 858
Ceska republika e-mail: info@adamikcompany.com

www.adamikcompany.cz | www.adamikshop.cz
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